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Double squirrel cage rotor for a,c. motors, characterised in that the 
rods of the start cage are inclined to a higher extent towards the 
stator grooves than the rods of the working cage. 
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Drehstrommotoren mit Doppelkafigankem 
liaben in der AnIau£sdrehmomeiitenkur\-e eine 
melir oder weniger groBe Einsattelung, die 
ein Hochlaufen bei zu groBen Gegendreh- 
raomenten verhindem kann. Um diese Ein- 
sattelung so klein wie moglich zu gestalten, 
hat man verschiedene Hilfsmittel angewendet 
Das einfachste ilittel ist ein Schiefstellen der 
Ankerstabe gegeniiber den Standemuten. Um 
die Einsattelung raoglichst klein zu gestalten, 
ist ein Schiefstellen der Ankerstabe von mehr 
als zwei Standemuten notig. Dies hat zur 
Folge, daB der Wirlcungsgrad. und der cos ^ 
des ilotors ctheblich sinkcn. 

ErfiiidungsgemaB wird dieseni Nachteil da- 
durch abgeholfen, dafl nur die Stabe des 
.^laufskafigs die groBeSchragstellung gegen- 
iiber den Stfindernuten, und die Stabe der 
Arbeitswicklung koine odcr *nur geringe 
Schragstellung erlialtcn. In diescm Falle 
bleibt beim Lauf, wo hauptsacblich die 
Arbeitsstabe zur Wirkung kommen, der ge- 
wiinschte Wirkungsgrad und cos tp erlialten, 



wahrend beim Anlauf, wo hauptsacblich die 
Aniaufstabe zur Wirkung konmien, die Ver- 
flachung der Einsattelung der Aniaufskurve 
beliebig gestaltet werden kann. 

Die Herstellung eines solchen Ankers er- 
fordert, daB die einzelnen Ankerbleche ver- 
schiedett gestanzt sind, ErfindungsgemaB 
Icann diese Schwierigkeit dadurch behoben 
werden, daB die Aniaufstabe in bei Staben 
von Kafigankcrn an sich bekanntcr Weise 
treppenartig von einer zur anderen Nut vcr- 
setzt werden. In diesem Falle kommt man 
mit zwei bis drei verschieden gcstanzten 
Blechen aus. Auch ist es moglich, nur einen 
Teil der Aniaufstabe. mit besondercr Schrag- 
stellung auszufiihren. 

Abb. r, 2 und 3 zeigen einen Anker, bei 
welchem durch Einschieben von schmaleren, 
besonders schrag gestellten Eisenpakcten ein 
treppenartiges Schragsteilen der Aniaufstabe 
erreicht wird. 

Abb. 4, 5 and 6 zeigen cincn'Auker, bei 
wclchem durch Qberbrtickung von einzelnen 
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Staben am Ankcrumfang das treppcnartigc 

SchragstcUen erreiclit wird. 
Abb. 4, 5 und 6 zeigen cinen Anker, bei 

welchcm durch Cberbruckung von cinzelncn 
S Staben am Ankcrumfang das treppcnartigc 

Schriigstcllcn errcicht wird. 
Abb. 7 und <S zeigen einen Anker, bei wel- 

chem durch Versctzcn um-eine Arbeitsstabnut 

und gleichzeitiges Umwenden der Blecheem- 
to zelne Anlaufstabe trepijcnartig schrag ge- 

stellt wcrdcn. , , . , , j„. 

Abb I stcllt ein normales Ankerblcch dar, 
wahrcnd Abb. 2 das Cbergangsblcch darstcllt. 
Die Blcchc in Abb. i und 3 untcrscheidcn 

.8 sich dadurch, dafi das Cbergangsblcch 
(\bb.2) cine breitcre Arbeitsnut aiifweist. 

In Abb. 3 sind i und 2 die Kurzschlub- 
ringe. 3 bis 7 sind die normalen Blech- 
pakete, die besonders schrag gcschichtct smd. 

«, Dicse Paketc bestehen aus Blechen nach 
Abb. 2, und zwar werden dieBlcche so aul- 
einandergelegt, dafi sie in der zweiten Halfte 
des Paketes in an sich ebentalls bckannter 
Wcisc umgekehrt gelegt werdeii, alf «as 

as Spicgelbild der vorhergehenden Lagc bildcu. 
Die \^-rbreiterung der Arbeitsnut nach erner 
Seite (Abb. 2) wird in der zweiten Halfte 
uach der andcrcn Seite gelegt, so daB trotz- 
besondcrer SchdigstcUung des Paketes der 

30 notige Stabquerschnitt crhaltcn b cibt. Die 

■ Schriigstellung muU so groU gemacht werdai, 
dalJ am Ende des I'aketes die Anlaufstab- 
nuten wieder zur Dockung komraen. Dec 
Deutlichkeit halber sind an cincr btelle drei 

35 nebeneinandcrliegende Anlaufstabc 12, 13 
und 14 und an andcrcr Stelle zwei nebenein- 
anderliegende Arbcitsstabe 15. 16 im i^chnitt 
gezeichnet. 

Die Abb. 4 und 5 zeigen die beidcn Bleche 

40 fur den in Abb. 6 dargestellten .\nker. Die 
beiden Bledic unterscheiden sich in der 
Weise, dafi im Blecli nach Abb. 4 je nach der 
gewiinschten Schriigstellung einzelne Anlauf- 
stabnuten ausfalleu und beim Blecli nach 

45 Abb. 5 einzelne Xutpaare miteinander vct- 
bunden sind. Abb. 6 zeigt einen IMan fiir das 
Schichten der Bleche nach Abb. 4 «nd 5. lis 
werden imnicr abwechselnd eine Anzah 
Bleche nach Abb. 4 gcschichtet, dann folgt 

so eine meist gcrmgere Anzahl Bleche nach 
\hh. 5. Hierauf folgen wieder Bleche uacli 
■\bb.4. aber um cine Nut gcgen das vor- 
Iicrigc Paket versctzt. D&nn folgt wiedcr em 
Pakct niit Blechen nach Abb. 5 usw. 

55 Aus der Abb.() ersicht man, dafi die cm 
zehicn Anlaufstabc trcppenartig von ciner 
Ankersoite zur audercn verlanfcn und dau 
auch noch die cinzelnen Anlaufstabc axial 
gegcneinandcr versetzt .«5ind. Die Arbeits- 

60 stiibc verlauien in oiner Geraden von ciner 
Ankcrscitc zur andcren Ankerscito. 



Abb. 7 zeigt das Blech fiir einen Anker mit 
nur zum Teil schrag gestellten Anlaufstaben. 
- In den einzelnen Pakcten haben die Bleche 
gleiche Lage. Beim nachsten Paket werden e 
die Bleche gcgen das vorhcrgehcnde Paket 
verdreht, so dafi die Bleche dieses Paketes 
das Spiegelbild des vorhergehenden bilden. 
[m dritten Blechpakct licgcn die Blcclic wie- 
der wic im ersten I'aket, jcdocli "m einc 7 
\rbeitsnut verschobcn. Das vierte Blech- 
pakct bildet wieder Spiegelbild vom 
dritten Blechpaket. In Abb. 8 1st der Streu- 
.tec vom Anlauf- zum Arbeitsstab durch 
senkrechte Schrattur angedeutct. wfihrend der 7{ 
Arbeitsstab selbst als gestrichelte Doppel- 
Hnic dargostellt ist. Dicser Anker zeigt tol- 
ucnde Sondcrheiten. Die Anlautstabe, die 
direkt fiber den Arbeitsstabcn. liegcn und 
kcine Verbindung mittels Streustegen zura 80 
Arbeitsstab haben, bleiben immer parallel 
zwra daruntcrliegaiden Arbeitsstab. Der An- 
lauf stab, der seitlidi fiber dem Arbcits.tab 
liugt und mittels Streusteg mit flem Arbeits- 
stab verbunden ist, wechselt beim bbergang 83 
vom ersten zmn zweiten Blechpaket seme 
I age gcgen seinen Arbeitsstab. Bcim UDcr- 
"ang vom zweiten zum dritten Paket wechsc t 
dieser Anlaufstab seine Verbindung mittels 
StreusteL' von cinem Arbeitsstab zum nach- go 
.ten Arbeitsstab. Beim nachsten Blechpakct 
wecliselt cr wieder von ehier Seite des Ar- 
beitsstabcs zur andcrcn Seite usw. Hierbei 
ist der Verlauf der Strombalin m diesem 
Anlaufstab nicht immer langs des Aiiker- 95 
umfanges. sondem beim Cbergang von Blech- 
paket 2 nach 3 bzw. 4 "acli 5 '^'^ 
^trom am linde des Paketes 2 bzw. 4 vom 
7\nlaufstab •liings des Streusteges zum Ar- 
beitsstab und von hier bei Begmn des Pa- 100 
ketes3 bzw. 5 vom Arbeitsstab langs to 
Streusteges wieder zura Anlaufstab Acr- 
laufen. Dieses I'mlenken des btromes be- 
deutet eine WiderstaiulsvergroBerung des 
\nraufstabes und wirkt sich nur gitnstig aut loj 
die GroUe des Anzugsmomentes aus. Die 
Verwendung nur einer Blechsortc bei diescr 
Anordnung ergibt nur die Hiilfte der treppen- 
artic geswften und schrager gestellten An- 
lafistabe als die Zahl der paralkl zu deii ii. 
Arbeitsstiiben licgcnden Anlautstabe. Dit^se 
Anordnung ergibt abcr eine gunstigc Mi- 
schuug von vcrschicdcn schrag gestellten An- 

lallstaben. . . . 

In den Abbilduugcu ist immer cmc be- n 
<timmte Anzahl von BlcchfKiketcn angegvbcn, 
doch wird als sclbstverstandlich ^•orausgestftzt. 
daU die Anzahl der I'akete beliebig gowahlt 
werden kann. l':bciiso kann <lie Hreite fler 
einzelnen Paketc auch verschieden voneinan- " 
der <ein. Ks sci noch erwrdint. daB es nut 
Jlilfc von zwci bzw. drei verschieden ge.<tanz- 
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tea Blechen noch andere Losungen fiir die 
Anwendung des Erfindungsgedankens gibt, 
Anlaufstabe schrager zu stellen als die Ar- 
beitsstabe, 

I'm Gerauschbildung moglichst zu ver- 
meiden, braucht die Schragstellung der An- 
laBstabe niclit in einer Neigung von einer 
Ankerseite znv anderen zu erfolgen, sondern 
sie kann, wie bekannt, auch V"formig oder in 
einer Zickzacklinie erfolgen. ^ 

PatentansprOche : 

1. Doppelkafiganker fiir Drchstrom- 
motoren, dadurch gekennzeichnet dafl die 
Stabe des Anlaufskafigs mehr gegen die 
Standemuten ^chrag gestellt sind als die 
Stiibe des Arbeitskafigs. * 

2, Doppelkafiganker nach Ansptuch i, 
dadurch gekennzeichnet daB die Stabe 
des Anlaufskafigs auBerdem V-tormig 



Oder zickzackformig von einer Ankerseite 
zur anderen verlaufen. 

3. Doppelkafiganker nach Anspruch i 
und 2, dadurch gekennzeiclinet daB die 
schragere Stcllung der Anlaufstabe gegen- as 
'ul)er den Arbeitsstiiben durch treppen- 
artiges Versetzen in benachbartc Nutcn 
erfolgt. 

4. Doppelkafiganker nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet. daB durch Ver- 30 
Avendung von zwei oder drci verschieden 
gestanztcn Blechen der Cbergang der An- 
laufstabe von einer Stufe zur nachsten 
geschaffcn wird. 

5. Doppelkafiganker nach Anspruch 3 35 
und 4, dadurch gekennzeichnet. daB nur 
ein Tei! der Anlaufstabe schrager gestellt 
ist als die Arbeitsstabc. 



Keine Entgegenhaltungen. 
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Abb. 7 



Abb. 8 



